








PUMPEN FUR DIE HYDRAULIK

Hydraulische Steuerungen

Ubertragung von hohen Kraften fir hydraulisch bewegte
Systeme, wie z.B. Hubbriicken, Verstellpropeller oder

GroBpressen

PUMPEN FUR DIE SCHMIEROLVERSORGUNG
Schmierung von z.B. GroB3getrieben,

Schiffsdieselaggregaten, Werkzeugmaschinen usw.

SYSTEMTECHNIK, BEISPIELE
Schaummitteldosierung mit integriertem

Volumensensor und Ventil
Butter-/Senf-/Ketchup-Dosieranlagen

Fasspumpenaggregate fir hochviskose Medien bis
1.000.000 mPa:-s zur Adaption auf eine Folgeplatte

Pumpenaggregate fir die Dosiertechnik mit Antrieb und
integriertem Volumensensor, Drehzahlerfassung, Druck-
und Temperatursensoren; Pumpen inkl. Heizung bzw.

Kihleinrichtung

TN U VIT
777

PUMPS FOR HYDRAULIC APPLICATIONS

Hydraulic controls

Transfer of large forces for hydraulically moved/opera-
ted systems such as e.g. lift bridges, variable pitch pro-

pellers or large presses

LUBRICATING OIL SUPPLY PUMPS
Lubrication e.g. of large gear boxes, ship diesel

enginees, machine tools efc.

SYSTEM TECHNOLOGY, EXAMPLES
Fire retardant dosing with integrated flow meter

and valve
Butter/mustard/ketchup dosing systems

Drum pump systems for highly viscous fluids up to

1,000,000 mPa:s for adaption to a follower plate

Pump units for dosing technology with motor and
integrated flow meter, speed detection, pressure and
temperature sensors; pumps incl. heating or cooling

device

Fasspumpeneinheit fir

Montage auf Folgeplatte

Drum pump unit for mounting

on follower plate




BETRIEBSKENNGROSSEN

FORDERVOLUMEN CM3/U

ZPD1 0,30/0,73/0,87/117/1,46/1,90/2,50
3,20/3,80/5,10/730

ZPD 2 3,90/780/11,80/15,70/19,60/23,60

ZPD 3 17,30,/22,00/29,40/ 37,40/ 45,40 /53,00
60,00/72,00

7PD 4 44,40 /5790 /74,50/89,30/110,00/ 131,00
149,00/166,80/184,60/223,00/236,00
280,00/316,00,/354,00,/400,00,/ 434,00
472,00/51700

BaugréBen bis 2.600 cm®/U auf Anfrage verfiigbar

DREHRICHTUNG
Links (L, Standard)
Rechts (R)

Links und rechts (L+R, anwendungsbezogen)

SAUG-/DRUCKANSCHLUSSE
ZPD 1 Rohrgewinde
ZPD 2 - 4 Rohrgewinde/SAE Flansch

VERZAHNUNGSART
ZPD 1 - 2 AuBenverzahnt, gerade
ZPD 3 - 4 AuBenverzahnt, gerade (Standard),

schrdg (anwendungsbezogen)

DREHZAHLEN

10 - 1.750 min’!

(Beachten Sie Einsatzbedingungen wie

Druck und Viskositét. Hohere Drehzahlen auf Anfrage)

VISKOSITAT
0,8 - 1.000.000 mPa:s
(Beachten Sie Einsatzbedingungen wie Druck und

Drehzahl.)

UMGEBUNGSTEMPERATUR

-30°C bis +60°C

(Bei abweichenden Temperaturen bedarf es der Rick-
sprache mit Beinlich. Fir diese Anwendungen stehen

Sonderausfishrungen zur Verfiigung.)

MEDIUMTEMPERATUR/BETRIEBSTEMPERATUR
20°C bis +150°C (Standardversion)

(Auswahl der geeigneten Dichtungen erfolgt gem&f den
tatséchlichen Betriebsbedingungen. Beachten Sie die
angegebenen Maximalwerte der Betriebstemperatur.
Sonderldsungen bis -30°C und +350°C méglich, s.
Tabelle S. 16.)

OPERATING CONDITIONS

DISPLACEMENTS CC/REV

ZPD 1 0.30/0.73/0.87/1.17/1.46/1.90/2.50
3.20/3.80/5.10/7.30

ZPD 2 3.90/7.80/11.80/15.70/19.60/23.60

ZPD 3 17.30/22.00/29.40/37.40/ 45.40/53.00
60.00/72.00

ZPD 4 44.40/5790/74.50,/89.30/110.00/
131.00/149.00/166.80/184.60/223.00/
236.00/280.00/316.00/354.00/400.00
434.00/472.00/517.00

Sizes up to 2,600 cc/rev available on request

SENSE OF ROTATION
Counterclockwise (ccw), left (standard)
Clockwise (cw), right

cew + cw (based on application)

SUCTION/PRESSURE PORTS
ZPD 1 Threaded port
ZPD 2 - 4 Threaded port/SAE flange

TYPE OF GEARS
ZPD 1 - 2 External spur gears
ZPD 3 - 4 External spur gears (standard), External

helical gears (based on application)

SPEED
10 - 1,750 rpm
(Operating conditions such as pressure and viscosity

must be considered. Higher speed rotation on request)

VISCOSITY
0.8 - 1,000,000 mPa-s
(Operating conditions such as pressure and speed

must be considered.)

AMBIENT TEMPERATURE

-30°C up to +60°C

(In case of deviating temperatures, please contact
Beinlich. Special designs are available for these appli-

cations.)

FLUID TEMPERATURE/OPERATING
TEMPERATURE

-20°C up to +150°C (Standard version)

(Suitable seals are selected based on real operating
conditions. Please note the indicated max. operating
temperature values. Special designs up to -30°C and

+350°C are available, see table page 16. )



BETRIEBSDRUCKE UND
DREHZAHLBEREICHE

BaugrdBe Theoretisches
Férdervolumen
ccm/U bar

Betriebsdruck

OPERATING PRESSURES AND SPEED
RANGES

Hoéchstdruck Drehzahlbereich min’

bar

KIS, KIK, KIH

KIS, KIK, KIH

Der Betriebsdruck bezieht sich auf den zuléssigen Daverdruck. Die Werte fir den
Héchstdruck gelten fir maximale, kurzzeitige Druckspitzen. Alle aufgefihrten Anga-
ben beziehen sich auf Standardwerte und beriicksichtigen bereits geeignete Lager-
paarungen. Fiir grenzwertige oder extreme Betriebsbedingungen in Verbindung mit
geringer Viskositét, niedriger Drehzahl und hohem Druck sind diese minimalen und
maximalen Werte nicht anzuwenden. Bitte sprechen Sie sich in diesen Féllen mit Bein-
lich ab. Die Werte fir die hier nicht aufgefihrten BaugréBen 5, 6, 7 und 8 bis 2.600
cem/U erhalten Sie auf Anfrage.

The operating pressure refers to the permissible permanent pressure. Values for the
max. pressure apply to maximum, temporary pressure peaks. All parameters refer to
the standard values and already take suitable bearing combinations into account. For
borderline or extreme operating conditions associated with a low viscosity, low speed
and high pressure, these minimum and maximum values are not applicable. Please
contact Beinlich for additional assistance. The values for dimensions 5, 6, 7 and 8 up
to 2,600 cc/rev. not listed here are available on request.




BERECHNUNGSGRUNDLAGEN

VERWENDETE FORMELZEICHEN

P, = Erforderliche Pumpenantriebsleistung [kW]
Ap = Differenzdruck [bar]

p = Betriebsdruck [bar]

P, = Druck am Pumpeneintritt [bar]

p, = Druck am Pumpenaustritt [bar]

f, = Viskositatsfaktor [s. Abb. 2]

600 = Umrechnungskonstante fiir Leistung

Q... = Theoretische Férdermenge [l/min]

theo

Q,, = Effektiver Férderstrom [l/min]

n,= Hydraulischer Wirkungsgrad [%]

V. = Nennvolumen je Umdrehung [cm?]

V, = Theoretisches Volumen je Umdrehung [cm?]
n = Antriebsdrehzahl [min']

1.000= Umrechnungskonstante fir Férdermenge

n = Dynamische Viskosité&t [mPa-s]

n = Gesamtwirkungsgrad [%, s. Abb. 1]

r](joI = Volumetrischer Wirkungsgrad

N,.. = Mechanischer Wirkungsgrad

M., = Erforderliches Antriebsmoment [Nm]
9550 = Umrechnungskonstante fir Drehmoment

CALCULATION BASIS

EQUATION SYMBOLS

P, = Required power consumption [kW]
Ap = Pressure difference [bar]

P = Working pressure [bar]

p, = Inlet pressure [bar]

p, = Discharge pressure [bar]

f, = Viscosity factor [see Fig. 2]

600 = Conversion constant for power range
Q,... = Theoretical flow [l/min]

Q. = Effective rate of flow |/min

n,= Hydraulic efficiency

v, = Nominal volume per revolution [cm?]
V, = Theorefical volume per revolution [cm?]
n = Speed [min]

1.000= Conversion constant for flow

n = Dynamic viscosity [mPa-s]

n = Overall efficiency [%, s. Fig. 1]

ges
n, = Volumetric efficiency [%]

Noeon = Mechanical efficiency [%]
Merf

9550 = Conversion constant for torque

= Required driving forque [Nm]

RICHTLINIEN FUR DIE AUSLEGUNG DER
ERFORDERLICHEN ANTRIEBSLEISTUNG UND

DES MINIMALEN DREHMOMENTS

GUIDELINES FOR DIMENSIONING THE REQUIRED
DRIVE CAPACITY AND MINIMUM TORQUE

GESAMTWIRKUNGSGRAD UBER FORDERDRUCK
OVERALL EFFICIENCY WITH DELIVERY PRESSURE

: 80
P kW] = Ap [bar] x Q,__ [I/min] o S
600 xn_, ’ )
£ 70
° //
3 in! 4
cheor [l/mm] =—Vg [Cm ] a [mln ] .5 60 /
<
1000 = /
§ /
S /
Q [l/min] = Q, _ xn, 5 0 /
I /
2 /
~ 4
V.=V, o /
E /
.
S 30 [/
Ap [bar] = p, - p, _g
o
2 20
5
Neo [%] =Ny x N, é 10
O
8
0
M., [Nm] _ P [kW]x 9550 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 25 30 35 40 45 50 55 60
n [min’] Abb. 1 Fig. 1 Férderdruck Delivery pressure [bar]



Viskositétsfaktor Viscosity factor

55

4,5

3,5

2,5

VISKOSITATSFAKTOREN

EMPFEHLUNGEN FUR DIE AUSLEGUNG
Hohere Viskositaten im Anfahrtszustand erfordern
Sicherheitszuschldge zur Berechnung der tatséchlich erfor-

derlichen Motorleistung.

P, = Motorleistung

(auszuwdhlen ist die néchsthdhere Leistungsstufe

des Motorenherstellers)

M, = Kupplungs-Drehmoment
(auszuwdhlen ist der nachsthohere Wert des
Kupplungsherstellers)

—— 63 mPas

=100 mPa-s

= 800 mPa-s

== 10.000 mPa-s
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Abb. 2 Fig. 2 Férderdruck Discharge pressure [bar]

VISCOSITY FACTORS

RECOMMENDATION FOR DIMENSIONING
Higher viscosities in the starting condition require safety
margins for the calculation of the actually required motor

power.

P = Motor power kW
(the next higher value has to be selected
according to power ranges of manufacturer)

M, = Couplings torque Nm
(the next higher value has to be selected accor-

ding to power ranges of manufacturer)

BERECHNUNGSBEISPIEL
CALCULATION EXAMPLE
ZPD 2-7,80 KIN

n = 10.000 mPa-s; p,= 10 bar; p, =50 bar; Ap =40 bar
f=2 (Abb. 2/Fig. 2); n =350 min' (s. S. 18/see page 18)
V, =780 cm® (5. 5. 10); n_ =70 % = 0,7 (Abb. 1/Fig. 1)

7,80 [cm®] x 350 [min]

oor = = 2,73 1/min
1000

40 [bar] x 2,73 [I/mi
= [bar] x 2, [/m'”]x2=o,52kw
600 x 0,7

P

Auswahl| Getriebemotor mit P=0,55 kW
Selection gear box motor P=0.55 kW

Erforderliches Drehmoment an Pumpenwelle

Required torque on pump shaft

0,52 [kW] x 9550 _
350 [min']

M 14,19 Nm

erf

Auswahl Kupplung mit M, = 15 Nm
Selection coupling with M, = 15 Nm




AUSFUHRUNGEN

VERSIONS

v v v v v v

(IO LG il Grauguss Grauguss Grauguss Edelstahl Edelstahl Edelstahl
Basic Material  FORCEEIT Cast iron Cast iron Stainless steel Stainless steel Stainless steel
Gehduse Gehduse Gehduse Gehduse Gehduse Gehduse
0.7050 0.7050 0.7050 1.4571 1.4571 1.4571
Housing Housing Housing Housing Housing Housing
0.7050 0.7050 0.7050 1.4571 1.4571 1.4571
Mittelplatte Mittelplatte Mittelplatte Mittelplatte Mittelplatte Mittelplatte
0.7050 0.7050 0.7050 1.4571 1.4571 1.4571
Center plate Center plate Center plate Center plate Center plate Center plate
0.7050 0.7050 0.7050 1.4571 1.4571 1.4571
Wellen Wellen Wellen Wellen Wellen Wellen
Werkstoff- 1.8550 1.8550 1.8550 1.4112 1.4112 1.4112
paarungen Shafts Shafts Shafts Shafts Shafts Shafts
. 1.8550 1.8550 1.8550 1.4112 1.4112 1.4112
Material
GonbinaIons Zahnrader Zahnrader Zahnréder Zahnréder Zahnrader Zahnrader
1.8550 1.8550 1.8550 1.4112 1.4112 1.4112
Gears Gears Gears Gears Gears Gears
1.8550 1.8550 1.8550 1.4112 1.4112 1.4112
Gleitlager, Gleitlager, Gleitlager, Gleitlager, Gleitlager, Gleitlager,
HLW 6 HIW 3 HLW 6 HLW 3 HLW 3 HLW 3
Sleeve bearings, |Sleeve bearings, |Sleeve bearings, | Sleeve bearings, | Sleeve bearings, | Sleeve bearings,
HLW 6 HLW 3 HLW 6 HIW 3 HLW 3 HLW 3
Anlaufscheiben, | Gleitbrillen, Anlaufscheiben, | Gleitbrillen, Anlaufscheiben, | Anlaufscheiben,
1.8550 HLW 2 Keramik HLW 2 Edelstahl Keramik
Wear plates, Sliding plates, Wear plates, Sliding plates, Wear plates, Wear plates,
1.8550 HLW 2 Ceramics HLW 2 Stainless steel Ceramics
Dichtungen FKM | Dichtungen FKM | Dichtungen FKM | Dichtungen PTFE | Dichtungen PTFE | Dichtungen PTFE
FKM seals FKM seals FKM seals PTFE seals PTFE seals PTFE seals
Beschreibung KIH und EEH siehe Seite 15. Description KIH and EEH see page 15.
ERLAUTERUNGEN EXPLANATION
0.7050 = Grauguss, Kugelgraphit 0.7050 = Grey cast iron with spherical graphite
1.8550 = Nitrierstahl 1.8550 = Nitrided steel
1.4571 = Austentischer Edelstahl 1.4571 = Austentic stainless steel
1.4112 = Ferritischer Edelstahl 1.4112 = Ferritic stainless steel
FKM = Fluorkautschuk FKM = Fluorrubber
FFKM = Perfluorkautschuk FFKM = Perfluorinated rubber
PTFE = Polytetrafluorethylen PTFE = Polytetrafluorethylene
EPDM = Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk EPDM = Ethylene-propylene-diene-rubber
NBR = Nitril-Butadien-Kautschuk NBR = Nitril butadiene-rubber
HLW 2 = Hochleistungswerkstoff 2 HIW 2 = High performance material 2
HIW 3 = Hochleistungswerkstoff 3 HLW 3 = High performance material 3

Edelstahl = Edelstahl 1 gehértet

Stainless steel = Stainless steel 1 hardened



WERKSTOFFPAARUNGEN

ZPD .. - .- KIN/KIH
Gehduse + Mittelplatte
Wellen

Zahnréder

Gleitlager

Gleitbrillen

ZPD .. - .- KIS
Gehéuse + Mittelplatte
Wellen

Zahnréder

Gleitlager

Anlaufscheiben

ZPD .. - .-KIK
Gehduse + Mittelplatte
Wellen

Zahnréder

Gleitlager
Anlaufscheiben

ZPD .. - .- EEN/EEH
Gehduse + Mittelplatte
Wellen

Zahnréder

Gleitlager

Gleitbrillen

ZPD .. - .- EES
Gehéuse + Mittelplatte
Wellen

Zahnréder

Gleitlager

Anlaufscheiben

ZPD .. - .- EEK
Gehduse + Mittelplatte
Wellen

Zahnréder

Gleitlager
Anlaufscheiben

0.7050
1.8550 gehdartet
1.8550 gehartet
HLW 3
HLW 2

0.7050
1.8550 gehartet
1.8550 gehdartet
HLW 6
1.8550 gehartet

0.7050

1.8550 gehdartet
1.8550 gehdartet
HLW 6

Keramik

1.4571
1.4112 gehértet
1.4112 gehartet
HLW 2
HLW 2

1.4571

1.4112 gehartet
1.4112 gehértet
HLW 2
Edelstahl

1.4571

1.4112 gehértet
1.4112 gehértet
HLW 2

Keramik

MATERIAL COMBINATIONS

ZPD .. - . - KIN/KIH
Housing + Center plate
Shafts

Gears

Sleeve bearings
Sliding plates

ZPD .. - .- KIS
Housing + Center plate
Shafts

Gears

Sleeve bearings

Wear plates

ZPD .. - .-KIK
Housing + Center plate
Shafts

Gears

Sleeve bearings

Wear plates

ZPD .. - .- EEN/EEH
Housing + Center plate
Shafts

Gears

Sleeve bearings
Sliding plates

ZPD .. - .- EES
Housing + Center plate
Shafts

Gears

Sleeve bearings

Wear plates

ZPD .. - .- EEK
Housing + Center plate
Shafts

Gears

Sleeve bearings

Wear plates

0.7050
1.8550 hardened
1.8550 hardened
HLW 3
HLW 2

0.7050
1.8550 hardened
1.8550 hardened
HLW 6
1.8550 hardened

0.7050
1.8550 hardened
1.8550 hardened
HLW 6

Ceramics

1.4571
1.4112 hardened
1.4112 hardened
HLW 2
HLW 2

1.4571
1.4112 hardened
1.4112 hardened
HLW 2

Stainless steel

1.4571
1.4112 hardened
1.4112 hardened
HIW 2

Ceramics

Alle aufgefihrten Materialangaben beziehen sich auf All material combinations listed here apply to the standard

Standardausfishrungen. Die Auswahl der am besten geeig- designs.Selecting the best suited material combination
neten Materialpaarung ist abhéngig von den jeweiligen depends on the respective operating conditions and appli-
Einsatzbedingungen und Anwendungen. cations.

Andere Materialpaarungen auf Anfrage erhéltlich. Other material combinations are available on request.

Ausfihrungen KIH und EEH mit Hochdruckfeld Versions KIH and EEH with high pressure groove



WELLENABDICHTUNGEN SHAFT SEALS

WELLENABDICHTUNG MIT RADIALWELLENDICHTRING (1F/3F-SP)
SHAFT SEAL WITH RADIAL SHAFT SEAL (1F/3F-SP)

Werkstoff | Druck, saugseitig | Betriebstemperatur

NBR -0,4 bar (-0,6 bar) bis/up to 1 bar -30°C (-40°C) bis/up to +100°C
FFKM -0,4 bar (-0,6 bar) bis/up to 1 bar -15°C bis/up to +260°C (325°C)

EPDM -0,4 bar (-0,6 bar) bis/up to 1 bar -30°C (-40°C) bis/up to +150°C

WELLENABDICHTUNG MIT GLEITRINGDICHTUNG (GL-SP/GL-SP-DP)
SHAFT SEAL WITH MECHANICAL SEAL (GL-SP/GL-SP-DP)

Werkstoff | Druck, saugseitig Betriebstemperatur

Abhéngig von der Werkstoffpaarung
0 bar bis/up to 15 bar " der Wellenabdichtung

0 bar bis/up to 40 bar 2! Depends on material combination
of the shaft seal

FKM (Standard)

" Abdichtung GL-SP Sealing GL-SP
2 Abdichtung GL-SP-DP  Sealing GL-SP-DP

WELLENABDICHTUNG MIT STOPFBUCHSE (ST/STZ)
SHAFT SEAL WITH GLAND PACKING (ST/STZ)

Werkstoff Druck, saugseitig Betriebstemperatur

PTFE/Graphit 0 bar bis/up to 50 bar -30°C (-40°C) bis/up to +280°C

WELLENABDICHTUNG MIT SPALTTOPF UBER MAGNETKUPPLUNG (MAG)
SHAFT SEAL WITH CANISTER THROUGH MAGNETIC COUPLING (MAG)

Werkstoff Druck, saugseitig Betriebstemperatur

FKM 25°C (-40°C) bis/up to +150°C (200°C)

-0,4 bar (-0,6 bar) bis/up to 25 bar

Die in Klammern gesetzten Werte gelten fir kurzzeitige Values in brackets refer to shortterm pressure and tempera-
Druck- und Temperaturspitzen. Fir dariber hinausgehende ture peaks. For values or operating conditions which differ

Einsatzbedingungen bitten wir um Riicksprache. from those listed here, please contact Beinlich.



EINFACH WELLENDICHTRING (1F)
Vordruck max. 1 bar; 10 bar mit Stiitzring
Keine Fillstoffe

Alle Viskositaten

Schmierfahige, unkritische Medien

3-FACH SPERRKAMMER

(3F-SP)

Vordruck max. 7 bar

Wellendichtring aus PTFE

Sperrkammer Dichtringe aus FKM

Keine Fillstoffe

Alle Viskositéaten

Schmierféhiges Medium nicht erforderlich

STOPFBUCHSE (ST)

Vordruck max. 50 bar

Fir nicht abrasive Filllstoffe geeignet
Mittlere bis hohe Viskositéten
Temperaturbesténdig bis 150°C
Schmierféhiges Medium nicht erforderlich

Zentraler Auszug méglich

GLEITRINGDICHTUNG MIT
SPERRKAMMER (GL-SP)
Vordruck max. 15 bar

Fur Fillstoffe geeignet

Alle Viskositaten

Anwendungen fir Unterdruck

GLEITRINGDICHTUNG MIT SPERR-
KAMMER UND AXIALSCHUBAUS-
GLEICH (GL-SP-DP)

Vordruck max. 40 bar

Fur Fillstoffe jeglicher Art geeignet

Alle Viskositéten

Sonderldsung bei hdheren Vordriicken

Anwendungen fir Unterdruck

MAGNETKUPPLUNG (MAG)
Vordruck 20 bar

Keine Fillstoffe méglich

Empfohlene max. Viskositét: 7.000 mPa-s
Hermetische Abdichtung ber eine
statische Dichtung (O-Ring) im Spalttopf
Fir kritische /aggressive Medien ohne
Fillstoffe geeignet

L

222222
Sy

" L

.
Cr 222222285

(SN ﬂ

SINGLE SHAFT SEAL (1F)

Inlet pressure max. 1 bar; 10 bar with
supporting ring

No fillers

All viscosities

Lubricating, non-critical fluids

TRIPLE SHAFT SEAL WITH BLOCK
CHAMBER (3F-SP)

Inlet pressure max. 7 bar

Shaft seal made from PTFE

Block chamber seals made from
fluorocarbon rubber

No fillers

All viscosities

Lubricating fluid not required

GLAND PACKING (ST)

Inlet pressure max. 50 bar
Suitable for non-abrasive fillers
Average to high viscosities
Temperature resistant up to 150°C
Lubricating fluid not required

Central extraction possible

MECHANICAL SEAL WITH BLOCK
CHAMBER (GL-SP)

Inlet pressure max. 15 bar

Suitable for fillers

All viscosities

Low pressure applications

MECHANICAL SEAL WITH BLOCK CHAM-
BER AND AXIAL FORCES EQUALIZATION
(GL-SP-DP)

Inlet pressure max. 40 bar

Suitable for all types of fillers

All viscosities

Special solution with higher inlet pressure

Low pressure applications

MAGNETIC COUPLING (MAG)

Inlet pressure 20 bar

No fillers possible

Maximum recommended viscosity: 7,000 mPa-s
Hermetical sealing with static seal (O-ring) in
canister

Suitable for critical /aggressive fluids without

fillers




KENNDATEN
TECHNISCHE HINWEISE

DREHZAHLEMPFEHLUNGEN OHNE FULLSTOFFE
SPEED RECOMMENDATIONS WITHOUT FILLERS

<500 mPa:-s 1.450 min’
< 1.000 mPa:s 1.000 min"'
< 5.000 mPa-s 500 min’!
< 10.000 mPa-s 350 min"!
< 30.000 mPa-s 250 min’
< 100.000 mPa-s 100 min’!
> 100.000 mPa:s < 100 min'

DREHZAHLEMPFEHLUNGEN MIT FULLSTOFFEN
SPEED RECOMMENDATIONS WITH FILLERS

Die Drehzahl ist abhéngig von der Art, der Gréf3e und der
Menge der Fillstoffe im Medium. Bitte richten Sie hierzu

lhre spezifische Anfrage an uns. Wir beraten Sie gern.

The speed depends on sort, size and quantity of the fillers
in the fluid. Please contact us with your specific require-

ments. We would be pleased to assist you.

UMRECHNUNGEN

CONVERSIONS

1 bar & 14,5 psi

1 1/min a 0,26 US g/min
1 1/min 2 0,22 UK g/min
1 US g/min a 3,785 |/min

1 UK g/min a 4,55 |/min
TN & 0,225 Lbf

1 kW 2 1,36 hp

1 Nm = 0,7376 ftlb

PHYSIKALISCHE GROSSEN
PHYSICAL VALUES
n mPa-s Dynamische Viskositéit

Dynamic viscosity

p bar Druck
Pressure
F N Sl-konforme Einheit der Kraft
Unit for force compliant with S|
M Nm Sl-konforme Einheit fir das Moment

Unit for torque compliant with Sl

Beinlich behalt sich das Recht vor, jederzeit technische

Anderungen durchzufihren.

SPECIFICATIONS
TECHNICAL INDICATION

UMGEBUNGSTEMPERATUR

Die Pumpen sind in einem Temperaturbereich von -30°C
bis +60°C einsetzbar. Hiervon abweichende Tempe-
raturen bedirfen der Ricksprache mit Beinlich. Es ist in
jedem Fall eine eventuelle Veranderung der Viskositét zu
beriicksichtigen. Bei der Auslegung der Pumpe und auch
des Antriebes ist daher ein eventuell hoherer Leistungsbe-

darf zu bemessen.

AMBIENT TEMPERATURE

The pumps are designed for a temperature range of -30°C
up to +60°C. Please contact Beinlich for assistance if your
values deviate from this range. A possible change of the
viscosity must always be considered. This means the pump

and the drive pares must be dimensioned for a larger ca-

pacity.

MEDIUMTEMPERATUR

Nach der Mediumtemperatur richtet sich vor allem die rich-
tige Auswahl der Dichtungswerkstoffe. Bei erforderlichen
Abweichungen des angegebenen Temperaturbereiches
oder der Notwendigkeit von Sonderdichtungen bitten wir
um Riicksprache.

FLUID TEMPERATURE
The selection of the seal material depends on the fluid tem-
perature. Please contact Beinlich if your temperature range

differs or if you need a special seal.

ERLAUTERUNGEN
EXPLANATION
Pa = Sl-konforme Einheit fir den Druck
1.000 mPa:s =1 Pas
Unit for pressure compliant with S|
1Pascal _IN
Cm?
1bar =100.000 Pa = 100 kPa = 0,1 MPa
N Tkg x Tm
TS
S| = Internationales Einheitensystem
International system of units
cew = counterclockwise (left)
cw = clockwise (right)

Beinlich reserves the right to modify technical data at any

time.



TYPENSCHLUSSEL*

TYPE CODE*

\'4

\d

Ausfihrung Design

BaugroBe Size EPDM
PTFE
NBR
FFKM

1
cm®/U v

cc/rev
V2

|<

A

Version Version

KIN Grauguss mit Gleitbrillen
Cast iron with sliding plates
KIS Grauguss mit Stahl-Anlaufscheiben IF
Cast iron with steel wear plates
KIH Grauguss mit Gleitbrille und Hoch- SF-SP
druckfeld
Cast iron with sliding plates and high GL-SP
pressure field
KIK Grauguss mit Keramik-Anlaufscheiben
Cast iron with ceramic wear plates
KIG Grauguss mit Anlaufscheiben in ST
hochverschleiBfester Ausfihrung
Cast iron with wear plates, high STZ
resistance to wear
EEN Edelstahl mit Gleitbrillen GL-SP-DP
Stainless steel with sliding plates
EES Edelstahl mit Edelstahl-Anlaufscheiben
Stainless steel with stainless steel wear
plates VMAG
EEK Edelstahl mit Keramik-Anlaufscheiben =
Stainless steel with ceramic wear
plates
EEH Edelstahl mit Hochdruckfeld
Stainless steel with high pressure field
R
Drehrichtung Sense of rotation
L Links v
Left (ccw)
R Rechts
Right (cw)
L+R Links und Rechts F
Left and Right
FA
FB

*Fr Pumpe ,freie Welle”
*For pump “bare shaft”

Dichtungswerkstoffe (ohne Angabe = FKM)
Seal materials (without specification = FKM)

v

v
Druckbegrenzungsventil
Pressure control valve

Externe Druckentlastung
External pressure relief

Interne Druckentlastung
Internal pressure relief

e —

Abdichtung Sealing

1-fach Wellendichtring
Single shaft seal

3-fach Wellendichtring mit Sperrkammer
Triple shaft seal with block chamber

Gleitringdichtung mit Sperrkammer
(standard)
Mechanical seal with block chamber

(standard)

Stopfbuchspackung
Gland packing

Stopfbuchspackung, zentraler Anzug
Gland packing, center screw fixation

Gleitringdichtung mit Sperrkammer und
Drucklager

Mechanical seal with block chamber
and pressure bearing

Vorbereitet zum Anbau einer
Magnetkupplung

Prepared for mounting of magnetic
coupling

g Anschlussart Connection type

Rohrgewinde
Threaded port

SAE-Anschluss ab BG 2 bis BG 4
SAE connection size 2 to 4

R RRRRREEE g Befestigung Mounting

Freie Welle
Bare shaft

Anbauflansch
Mounting flange

Pumpenfufy
Foot bracket




SERVICE WELTWEIT

Qualifizierte Beratung durch langjéhrige Kooperations-
partner und eigene Vertriebs- und Serviceniederlassungen
e persdnlich

* kompetent

e leistungsstark

INEVWELORK

VERTRETUNGEN

BEREIN SHANGHAI

WORLDWIDE SERVICE

Qualified advice through long-standing cooperation
partners and own distribution and service companies
* personal

® competent

o efficient

DISTRIBUTORS

Austria Denmark

Brasil France”
Canada Great Britain*®
China* India*

Czech Republic Indonesia

ltaly ™ Singapore Switzerland
Japan Slovak Republic The Netherlands
Malaysia Spain Turkey

Poland South Africa USA*

Russia South Korea

*eigene Vertriebs- und Serviceniederlassungen

distributed by

*own distribution and service companies

beinlich..m

systems

Beinlich Pumpen GmbH
Gewerbestrale 29
58285 Gevelsberg/Germany

Phone +49 (0)2332/5586 0

Fax +49(0)2332/5586 31 e.holding
info@beinlich-pumps.com FLUID TECHNOLOGY GROUP
www.beinlich-pumps.com www.e-holding.de
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